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플라이애시가콘크리트압축강도발달에미치는영향 플라이애시시멘트와보통포틀랜드시멘트수화열비교

플라이애시시멘트의건조수축과탄산화

플라이애시콘크리트물시멘트비동결융해저항성

플라이애시의콘크리트철근부식저항성
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재령에따른압축강도변화

플라이애시혼입에따른건조수축측정결과

노출재령에따른탄산화깊이

동탄성계수증감율
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OPC와A의성분표
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초기 재령

재령 28일 이후

건조 수축

탄산화

A ( W/C 40%)

B ( W/C 32.2%)

보통 포틀랜드 콘크리트

플라이애시 10% 치환

플라이애시 15% 치환

플라이애시 20% 치환

치환율에의한콘크리트의시간경과에따른수화열

콘크리트의철근부식모니터링

콘크리트의철근부식시작시간

플라이애시치환율에따른콘크리트온도변동

보통 포틀랜드 콘크리트

플라이애시 혼입 콘크리트
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콘크리트공정흐름도

콘크리트환경부하평가에사용되는 LCI DB 요약

FA의다양한대체율에따른콘크리트의대표적인환경부하(fck=24MPa)

플라이애시의 특성

전과정
평가

전과정
목록

플라이애시치환시이산화탄소발생량

LCA
Life-Cycle Assessment

LCI
Life-Cycle Inventory analysis

휨강도&인장강도 개선

수화열&건조수축 저감
동결융해저항성 향상

콘크리트 동탄성계수 증가

빠르게 진행하는 탄산화
장기강도&내구성 향상

플라이
애시

플라이애시가생산되는화력발전소 플라이애시제품형상

플라이애시입자형상

➢

➢

Result

61%

석탄&중유

보일러연료로
사용

화력
발전소

석탄회 플라이
애시

전기집진기

포집한연소재

플라이애시생산과정
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